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Zusammenfassunq 




1 . Ubergabevorrichtung, vorzugsweise fur Kuvertiermaschinen, 
sowie Verfahren zur Ubergabe von Gut 

2.1 Beim Durchgang von Kuverts durch die Kuvertiermaschine ist 
haufig urn eine Umlenkung erforderlich. Hierzu sind winklig zu- 
einander liegende Transporteinheiten vorgesehen. Es sind ~ 
auch Ubergabevorrichtungen in Form von Wendeeinrichtungen 
bekannt, mit denen die Kuverts aus einer liegenden in eine 
stehende Lage gedreht werden. AnschlieRend werden die Ku- 
verts weitertransportiert. 

4 

2.2 Damit das Gut einwandfrei und mit hoher Leistung weitertrans- 
portiert wird, hat die Ubergabevorrichtung Transporteinheiten, 
mit denen das Gut quer zur Zufuhrrichtung weitertransportiert 
werden kann. Dieser Weitertransport erfolgt bereits wahrend 
des Drehvorganges der Ubergabevorrichtung. Dadurch wird ei- 
ne hohe Leistung erreicht. 

■ 

■ * 

2.3 Die Ubergabevorrichtung ist insbesondere fur Kuvertiermaschi- 
nen vorgesehen. 
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Herr Jurg Paul Haller P 6761;8-kr 

Jorge Juan 16 

28001 Madrid 

Spanien 8. August 2002 

Patentanwaite 
otfilL v !? ck i? ch " Koh ' u - K - H. Kohl 

Stuttoarter Str. 115 - 70469 Stuttoart 
Ubergabevorrichtung, vorzuqsweise fur Kuvertiermaschinen. 

sowie Verfahren zur Ubergabe von Gut 



Die Erfindung betrifft eine Ubergabevorrichtung, vorzugsweise fur 
Kuvertiermaschinen, nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 sowie 
ein Verfahren zur Ubergabe von Gut nach dem Oberbegriff des An- 
spruches 31 . 

Bei Kuvertiermaschinen ist bekannt, die durch die Maschine zu 

» 

transportierenden Kuverts in ihrer Transportrichtung umzulenken. 
Hierfur sind winklig zueinander liegende Transporteinheiten vorgese- 
hen, mit denen das Kuvert in den unterschiedlichen Richtungen 
transportiert werden kann. Auf der einen Transporteinheit wird das 
Kuvert bis zum einem Anschlag gefordert. Dann wird mit der zweiten 
Transporteinheit das Kuvert aus dieser Anschlagstellung in einer an- 
deren Richtung weitertransportiert. Mit einer solchen Ubergabevor- 
richtung ist die Leistung einer Maschine begrenzt. 

Es sind auch Ubergabevorrichtungen in Form von Wendeeinrichtun- 
gen bekannt, mit denen Kuverts aus einer liegenden in eine stehende 
Lage gebracht werden. Sobald die stehende Lage erreicht ist, werden 
die Kuverts von einer Transporteinrichtung erfaBt und weitertranspor- 
tiert. Da der Weitertransport erst dann erfolgt, wenn die Wendeein- 
richtung die Kuverts in die stehende Lage gebracht hat, ist die Lei- 
stung einer Maschine mit einer solchen Ubergabevorrichtung eben- 
falls begrenzt. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gattungsgemaBe 

■ • 

Ubergabevorrichturig und das gattungsgemaBe Verfahren so auszu- 
biiden, daB bei konstruktiv einfacher Ausbildung das Gut einwandfrei 
und mit hoher Leistung weitertransportiert werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemaBen Ubergabevorrichtung 
erfindungsgemaB mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspru- 
ches 1 und beim gattungsgemaBen Verfahren erfindungsgemaB mit 
den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 31 gelost. 

* 

Bei der erfindungsgemaBen Ubergabevorrichtung, die urn die quer 
zur Zufuhrrichtung des Gutes liegende Achse gedreht werden kann, 
ist die Transporteinheit Teil der Ubergabevorrichtung. Dadurch kann 
das in der Aufnahme befindliche Gut bereits dann weitertransportiert 
werden, wenn die Ubergabevorrichtung noch dreht und das Gut seine 
zweite Lage noch nicht erreicht hat. Die Drehung der Ubergabevor- 
richtung und der Transport des Gutes in der Aufnahme erfolgen 
gleichzeitig, so daB eine entsprechend ausgestattete Maschine eine 
hohe Leistung hat. 

* 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den weiteren An- 
spriichen, der Beschreibung und den Zeichnungeh. 

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1. in schematischer Darstellung einen Einlaufbereich einer 

Kuvertiermaschine, 

Fig. 2 in Draufsicht und in schematischer Darstellung den Ein- 

kuvertierbereich der Kuvertiermaschine mit einer erfin- 
dungsgemaBen Ubergabevorrichtung, 
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Fig. 3 in Seitenansicht den Einkuvertierbereich der Kuvertier- 

maschine gemaB Fig. 2, 

Fig v 4 die erfindungsgemaBe Ubergabeeinrichtung der Kuver- 

tiermaschine in Seitenansicht, 

Fig. 5 im Axialschnitt die Ubergabeeinrichtung gemaB Fig. 4. 

Mit der Kuvertiermaschine werden in Kuverts Einlagen eingeiegt und 
anschlieBend verschidssen. Die einzelnen Kuverts 1 werden von ei- 
nem Magazin 2 aus einem Einlaufbereich 3 der Kuvertiermaschine 
einzeln nacheinander zugefuhrt. Im Einlaufbereich 3 befindet sich 
eine Transporteinrichtung 4, mit der die Kuverts 1 einzeln nacheinan- 
der einer Schuppstation 5 zugefuhrt werden. In ihr werden die geoff- 
neten Kuverts 1 einander uberlappend angeordnet. 

Die Transporteinrichtung hat zwei ubereinander liegende Wellen 6, 7, 

die drehbar angetrieben sind und vertikal mit Abstand ubereinander 

tiegen. Vorteilhaft sind die beiden Wellen 6, 7 in bezug auf eine Hori- 

zontalebene geneigt angeordnet. Der Neigungswinkel betragt bei- 

>...'* 
spielsweise 30°. Uber beide Wellen 6, 7 sind ein endlos umlaufendes 

Transportband oder endlos umlaufende Transportriemen 8 gefuhrt, 

mit denen die Kuverts 1 in noch zu beschreibender Weise der 

Schuppstation 5 zugefuhrt werden. Etwa in Hohe der unteren Welle 7 

befindet sich eine weitere Welle 9, uber die das Transportband 8 ver- 

lauft. Die Welle 9 liegt unter einem spitzen Winkel zur Welle 7, so 

* 

daB die beiden Achsen der Wellen 7, 9 nicht in einer gemeinsamen 
Ebene liegen. Aufgrund dieser Schraglage der Welle 9 erfahrt das 
Transportband 8 eine Verschrankung, wie in Fig. 1 dargestellt ist. Im 
Bereich der unteren Welle 7 wird das in Fig. 1 obere Trum des 
Transportbandes 1 urn etwa 90° umgelenkt. Hierfur ist eine Umlenk- 
walze 10 vorgesehen, deren Achse 1 1 parallel zu den Wellen 6, 7 
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liegt. Die Umlenkwalze 10 hat wesentlich groBeren Durchmesser als 
die Wellen 6, 7. Das Transportband 8 liegt im Ausfuhrungsbeispiel 
uber einen Winkelbereich von etwa 90° an der Umlenkwalze 10 an. 
Die Kuverts 1 werden zwischen dem Transportband 8 und der Um- 
lenkwalze 10 in Richtung auf die Schuppstation 5 transportiert. Das 
Transportband 8 wird an der unteren Welle 7 um 90° zur Welle 9 urn- 
gelenkt. 

* 

Damit die im Magazin 2 befindlichen Kuverts 1 dem Einlaufbereich 3 
zugefuhrt werden konnen, ist wenigstens eine Transportrolle 12 vor- 
gesehen, die sich parallel und im Bereich oberhalb der Umlenkwalze 
11 befindet und die drehbar angetrieben wird. Die im Magazin 2 hin- 
tereinander liegenden Kuverts 1 sind vorteilhaft in Richtung auf die 
Transportrolle 12 belastet, so daB sie von der Transportrolle 2 erfaBt 
und der Transporteinrichtung 4 zugefuhrt werden konnen. Die Trans- 
portrolle 12 ist als Saugtrommel ausgebildet. Sie kann aber auch mit 
einem Reibbelag versehen sein, um die Kuverts 1 zuverlassig zu er- 
fassen. 

Im Magazin 2 sind die Kuverts .1 hochkant angeordnet, wobei sie mit 
einer Schmalseite 13 auf einer (nichrdargestellten) Unterlage aufsit- 
zen. Sie ist vorteilhaft unter dem gleichen Winkel zur Horizontalebe- 
ne geneigt wie die Wellen 6, 7. Die Transportrolle 12 erfaBt die Ku- 
verts im unteren Bereich und fordert sie in den Spalt 14 zwischen der 
Umlenkwalze 10 und dem Transportband 8. Der Abstand zwischen 
diesem Spalt 14 und den Kuverts 1 im Magazin 2 ist so groB, daB die 
Kuverts 1 beim Transport durch die Transportrolle 12 von der Um- 
lenkwalze 10 und dem Transportband 8 zuverlassig erfaBt und in den 
Spalt 14 gezogen werden. Das Kuvert 1 wird dann zwischen dem 
Transportband 8 und der Umlenkwalze 10 in Richtung auf die . 
Schuppstation 5 transportiert. Hier ist ein (nicht dargestellter) An- 
schlag vorgesehen, an dem die Kuverts 1 mit ihrer Schmalseite 13 
zur Anlage kommen. Mit der Transportrolle 12 werden die Kuverts 1 
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in solch kurzen Zeitabstanden hintereinander der Transpofteinrich- 

* 

tung 4 zugefuhrt, daB die Kuverts 1 in der Schuppstation 5 einander 
uberlappend liegen. Im Ausfuhrungsbeispiel ist die Uberlappung nur 
so groB, daB die Sichtfenster 15 der Kuverts 1 in der Schuppstation 5 
noch zu sehen sind. Es ist aber selbstverstandlich moglich, die Uber- 
lappung auch groBer vorzusehen, so daB die Sichtfenster 15 der 
Schuppstation nur noch teilweise Oder gar nicht zu sehen sind. Die 
Schuppstation 5 weist eine entsprechende Auflage auf, auf der die 
geschuppt liegenden Kuverts 1 liegen. Durch den Seitenanschlag fur 
die Kuverts 1 in der Schuppstation 5 ist sichergestellt, daB die einan- 
der uberlappenden Kuverts 1 eine genaue Lage zueinahder einneh- 
men. 

* * • 

Da die Welle 9 der Transporteinrichtung 4 leicht geneigt in bezug auf 
die Welle 7 verlauft und dementsprechend das Transportband 8 im 
Berejch zwischen der unteren Welle 7 und der Welle 9 aus seiner 
Ebene leicht herausgefuhrt wird, wird das jeweilige Kuvert 1 beim 
Transport durch die Einrichtung 4 so geringfugig verformt, daB der 
VerschluBlappen 16 des jeweiligen Kuverts 1 vom restlichen Teil des 
Kuverts leicht abgehoben wird. Dadurch wird zwischen dem Ver- 
schluBlappen 16 und dem restlichen Kuvertteil ein Freiraum bzw. ei- 
ne Offnung gebildet, in die beim Transport des Kuverts 1 im Bereich 
zwischen der Umlenkwalze 10 und der Welle 9 eine (nicht dargestell- 
te) Fangkufe eingreifen kann. Diese Fangkufe erstreckt sjch in 
Transportrichtung des Kuverts 1 in der Transporteinrichtung 4 im Be- 
reich zwischen der Umlenkwalze 10 und der Welle 9. Durch diese 
Fangkufe wird der VerschluBlappen 16 wahrend des Transportes in 
die Schuppstation 5 um 90° geoffnet. Im Magazin 2 sind die Ver- 
schluBlappen 16 noch geschlossen und liegen an der Ruckseite der 
Kuverts 1 an. Dadurch ist sichergestellt, daB die Kuverts 1 aus dem 
Magazin 2 problemlos und zuverlassig transportiert werden konnen. 
Erst im Bereich zwischen der Umlenkwalze 10 und der Welle 9 wer- 
den die VerschluBlappen 16 durch die Fangkufe in der beschriebenen 
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Weise geoffnet. Der verschrankte Wandabschnitt 17 im Bereich zwi- 
schen der Umlenkwalze 10 und der Welle 9 ist so lang, da(3 die Ku- 
verts 1 beim Offnen des VerschluBlappens 16 durch die Fangkufe 

•j 

zwischen dem Transportband 8 und der Umlenkwalze 10 gehalten 

> 

sind. Dadurch ist gewahrteistet, daB die VerschluBlappen 16 ein- 
wandfrei geoffnet werden. 

In der Transporteinrichtung 4 werden die Kuverts 1 in ihrer Langs- 
richtung transportiert. Mit ihrer in Transportrichtung vorderen 
Schmalseite 13 gelangen die Kuverts 1 in der Schuppstation 5 auf 
den (nicht dargestellten) Anschlag. Da die VerschluBlappen 16 in der 
Transporteinrichtung 4 durch die Fangkufe nur um 90° aufgeklappt 
werden, kahn der Transportweg von der Umlenkwalze 10 bis zum 
Anschlag in der Schuppstation 5 kurz gehalten werden. Dadurch kon- 
nen die Kuverts 1 in sehr kurzen Zeitabstanden nacheinander in die 
Schuppstation 5 gefordert werden. Die Kuvertiermaschine hat somit 
eine hohe Leistung. 

In der Schuppstation 5 werden die teilweise geoffneten Kuverts senk- 
recht zu ihrer Zufuhrrichtung aus dem Einlaufbereich 3 in Pfeilrich- 
tung 18 (Fig, 1) weitertransportiert. Fur diesen Weitertransport sind 
mindestens zwei Transportrollen 72, 73 vorgesehen (Fig. 3), zwi- 
schen denen das jeweilige Kuvert transportiert wird. Diese Transport- 
rollen 72, 73 haben einen abgeflachten Mante|abschnitt 74. In der 
Ausgangsstellung sind die beiden Transportrollen 72, 73 so zueinan- 
der angeordnet, daB ihre abgeflachten Mantelabschnitte 74 einander 
gegenuberliegen, so daB das vom Transportband 8 kommende Ku- 
vert 1 mit seinem in Transportrichtung 18 vorderen Langsrand in die- 
sen Spalt zwischen den beiden Transportrollen 72, 73 gelangt. So- 
bald dieses Kuvert 1 mit seiner Schmalseite 13 am Anschlag zur An- 
iage kommt, werden die beiden Transportrollen 72, 73 so angetrie- 
ben, daB sie dieses Kuvert 1 in Transportrichtung 18 in der Schupp- 
station 5 weitertransportieren. Auf die beschriebene Weise werden 
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taktweise die Transportrollen 72, 73 drehbar angetrieben. Der Trans- 
portweg der Kuverts 1 von der Transporteinrichtung 4 in die Schupp- 
station 5 wird durch an sich bekannte Sensoren uberwacht, die ein 
Signal an die Transportrollen 72, 73 geben, sdbald das Kuvert 1 mit 
seiner Schmalseite 13 am Anschlag in der Schuppstation 5 zur Anla- 
ge kommt. Dann werden die Transportrollen 72, 73 drehbar angetrie- 
ben und das Kuvert aus dem Zufuhrbereich der Transporteinrichtung 
4 in Transportrichtung 18 taktweise weitertransportiert. Auf diese 
Weise werden nacheinander die Kuverts 1 mit den Transportrollen so 
in Transportrichtung 18 weitertransportiert, da3 sie in der Schuppsta- 
tion 5 einander uberlappend angeordnet sind. 

Bei diesem Transport der Kuverts 1 aus der Anschlagstellung in die 
Schuppstellung werden die zunachst nur um 90° geoffneten Ver- 
schluBlaschen zwangslaufig in die 1 80°-Grundstellung geoffnet. . 

Von der Schuppstation 5 aus gelangen die geoffneten Kuverts 1 zu 
einer Transporteinheit 19 (Fig. 3), die sich im Bereich unterhalb der 
Schuppstation 5 befindet. Die geschuppt aufeinander liegenden Ku- 
verts 1 werden von zwei Transportrollenpaaren 20, 21 erfaSt, die in 
Transportrichtung 18 mit Abstand hintereinander liegen, Ihr Abstand 
voneinander ist kleiner als die Lange der Kuverts 1, so da(3 sie zuver- 
lassig der Transporteinheit 19 zugefuhrt werden konnen. Die beiden 
Transportrollenpaare 20, 21 liegen in Hohenrichtung versetzt so zu- 
einander, daB die Kuverts 1 schrag nach unten in Transportrichtung 

18 transportiert werden. Die VerschluBlappen 16, werden beim Durch- 
lauf der Kuverts 1 durch die Transportrollenpaare 20, 21 vollstandig 
geoffnet. Die Kuverts 1 gelangen nach dem Durchtritt durch das 
Transportrollenpaar 20 auf die Transporteinheit 19, die mit einem 
Ende bis nahe an das Transportrollenpaar 20 und mit dem anderen 
Ende bis nahe an Zufuhreinheiteri 43, 44 reicht. Die Transporteinheit 

19 hat wenigstens ein endlos umlaufendes Transportelement 22, vor- 
zugsweise ein Transportband, das iiber drehbar angetriebene Um- 
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lenkrolten 23, 24, 29 gefuhrt ist. Die Umlenkrolle 29 hat so geringen 
Abstand vom Transportrollenpaar 20, daB die Kuverts 1 zuverlassig 
dem Transportelement 22 ubergeben werden. 

Das Transportelement 22 wirkt mit einem endlos umlaufenden Trans- 
portelement 26 zusammen, das Ciber zwei Umlenkrollen 25, 27 ge- 
fuhrt ist. Das Transportelement 26 kann durch ein Transportband 
Oder durch Transportriemen gebildet sein. Zwischen den Transport- 
elementen 22, 26 werden die vorzugsweise einander uberlappenden 
Kuverts 1 zuverlassig transportiert und in Drehrichtung 32 mitge- 
nommen. Der Umlenkrolle 25 liegt mit Abstand und in Hdhenrichtung 
versetzt die im Durchmesser wesentlich groBere Umlenkrolle 27 ge- 
genuber. Die Achsen der beiden Umlenkrollen 25, 27 liegen horizon- 
tal und parallel zueinander. Das Transportband 26 umschlingt die 
Umlenkrolle 27 uber mehr als 180°. 

Die Kuverts 1 werden langs der Umlenkrolle 27 aufwarts zu einer 
Transporteinheit 33 gefordert. Sie hat endlos umlaufende Transport- 
riemen 34 (Fig. 3), die an zwei mit Abstand voneinander liegenden 
Umlenkrollen 35, 36 umgelenkt sind. Wenigstens eine dieser Rollen 
ist drehbar angetrieben. Die Achsen der auf gleicher Hohe liegenden 
Umlenkrollen 35, 36 liegen parallel zueinander Und zur Achse der 
Umlenkrolle 27. Im Bereich zwischen den beiden Umlenkrollen 35, 36. 
befinden sich oberhalb des oberen Trums der Transportriemen 34 
zwei mit Abstand voneinander angeordnete, frei drehbare Rollen 37, 
38. Mit der Transporteinheit 33 werden die Kuverts 1 in Transport- 
richtung 39 zu einer Ubergabeeinrichtung 40 transportiert. 

Die der Umlenkrolle 27 benachbart liegende Umlenkrolle 35 ist so 
angeordnet, daB das Kuvert 1 ;■ welches die Umlenkrolle 27 verlaBt, 
zuverlassig auf das Obertrum der Transportriemen 34 gelangt. In die- 
sem Ubergabebereich 41 befinden sich an sich bekannte (nicht dar- 
gestellte) Sauger, mit denen das Kuvert 1 zum Einschieben einer Ein- 
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lage 42 geoffnet wird, indem der obere Teil V des Kuverts vom unte- 
ren Teil abgehoben wird. Diese MaBnahme ist bekannt und wird dar- 
um auch nicht naher erlautert" Die Einlage 42 kann aus nur einem 
Blatt, aber auch aus zwei oder mehr Blattern bestehen. Zur Zufuh- x 
rung dieser Einlagen 42 sind zwei Zufuhreinheiten 43 und 44 vorge- 
sehen, die gleich ausgebildet sind. Die beiden Zufuhreinheiten 43, 44 
haben jeweils endlos umlaufende Transportriemen 45, die uber zwei 
mit Abstand voneinander liegende Umlenkrollen 46, 47 gefuhrt sind. 
Die in der Einbaulage obere Zufuhreinheit 43 ist mit mindestens ei- 

■v 

» 

nem an den Transportriemen 45 vorgesehenen Mitnehmer 48 verse- 
hen, der quer von ben Transportriemen absteht und die Einlage 42 an 
ihrem in Transportrichtung 39 ruckwartigen Rand ergreift. Mit diesem 
Mitnehmer 48 wird die Einlage in das geoffnete Kuvert 1 geschoben, 
wenn sich dieses gerade von der Umlenkrolle 27 lost und auf die 
Transporteinheit 33 gelangt. 

Die in der Einbaulage untere Zufuhreinheit 44 weist ebenfalls wenig- 
stens einen Mitnehmer 48 auf, der quer von den Transportriemen 45 
absteht und von ihnen mitgenommen wird. Auch dieser Mitnehmer 48 
erfaBt die Einlage 42 an ihrem in Transportrichtung 39 ruckwartigen 
Rand. 

Die untere Zufuhreinheit 44 untergreift die obere Zufuhreinheit 43, in 
Draufsicht gesehen. Die.Mitnehmer 48 auf den Transportriemen 45 
der beiden Zufuhreinheiten 43, 44 sind so einander zugeordnet, da(3 
sie abwechselnd die Einlagen 42 am ruckwartigen Rand ergreifen 
und in die offenen Kuverts 1 schieben. Dementsprechend sind die 
Drehgeschwindigkeit der Umlenkrolle 27 sowie die Transportge- 
schwindigkeiten der Transportriemen 45 der Zufuhreinheiten 43, 44 
so aufeinander abgestimmt, daB die jeweilige Einlage 42 in das je- 
weilige Kuvert 1 geschoben werden kann. Die Transportriemen 45 
der Zufuhreinheiten 43, 44 werden endlos umlaufend angetrieben. Im 
Uberiappungsbereich haben die beiden Zufuhremheiten 43, 44 einen 
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solchen Abstand voneinander, daB die Mitnehmer 48 die jeweils be- 
nachbarte Zufuhreinheit bzw. deren Transportriemen 45 nicht beruh- 
ren. 

Die Kuverts 1 werden von der Transporteinheit 19 so gefordert, daB 
die VerschluBlappen 16 in Transportrichtung nach hinten weisen. Da- 
durch ist die Einschuboffnung fur die Einlagen 42 im Ubergangsbe- 
reich 41 in Transportrichtung 39 nach hinten gerichtet, so da(3 die 
Einlagen zuverlassig in die Kuverts gefiillt werden konnen. Die Einla- 
gen 42 werden kontinuierlich zugefuhrt, wahrend die Kuverts 1 wah- 
rend des Einschiebevorganges kurzzeitig angehalten werden. Da- 
durch ist gewahrleistet, daB die Einlagen 42 von den Mitnehmern 48 
vollstandig in die Kuverts 1 geschoben werden, bevor diese von der 
Transportrolle 37 der Transporteinheit 33 erfaBt werden. 

Die Transportrollen 37, 38 der Transporteinheit 33 haben einen auf 
die in Transportrichtung 39 gemessene Lange der Kuverts 1 abge- 
stimmten Abstand. Dadurch ist gewahrleistet, daB die Kuverts 1 im 
Bereich zwischen den Transportrollen 37, 38 nicht von ihnen frei 
kommen. * 

In der Transporteinheit 33 werden die mit den Einlagen 42 versehe- 
nen Kuverts mit Hilfe der Transportriemen 34 und den Transportrollen 

* * * 

mm 

37, 38 der Ubergabevorrichtung 40 zugefuhrt, die urn eine horizontale 
Achse 49 taktweise angetrieben wird. Die Drehachse 49 liegt parallel 
zu den Achsen der Umlenkrollen 35, 36. Die Ubergabevorrichtung 40 
ist so angeordnet, daB sie die mit den Einlagen 42 gefullten Kuverts 
1 bereits dann erfaBt, wenn dieses Kuvert noch zwischen der Trans- 

♦ 

portrolle 38 und den Transportriemen 34 gehalten wird. Dadurch ist 
eine sichere Ubergabe der Kuverts 1 von der Transporteinheit 33 an 
die Ubergabevorrichtung 40 gewahrleistet. Fig. 3 zeigt beispielhaft, 
wie ein Kuvert 1 mit Einlage in einer der Aufnahmen der Ubergabe- 
vorrichtung 40 liegt. Sobald dieses Kuvert in diese Aufnahme gelangt 
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ist, wird die Ubergabevorrichtung 40 um ihre Achse 49 um 90° ge- 
dreht, so daS das zunachst horizontal liegende Kuvert 1 in eine verti- 
kale Lage gelangt. Von hier aus wird dann dieses Kuvert 1 wieder 
herausgefahren und in eine VerschlieBeinrichtung 50 gefordert (Fig. 
2), in der die VerschluBlappen 16 der Kuverts 1 geschlossen werden. 
AnschlieBend werden die geschlossenen Kuverts 1 in eine Sammel- 
station 51 gefordert, der die verschlossenen Kuverts entnommen 
werden. 

Die Umlenkeinrichtung 40 ist sternformig ausgebildet und weist im 
Ausfuhrungsbeispiel vier jeweiis um 90° versetzt zueinander ange- 
ordnete Transport- und Aufnahmeeinheiten 52 auf. Sie sind gleich 
ausgebildet und haben jeweiis eine Transporteinrichtung 53 (Fig. 5), 
die im Ausfuhrungsbeispiel als endlos umlaufendes Saugluftband 
ausgebildet ist. Die Transportrichtungen 53 sind uber jeweiis zwei 
Umlenkrollen 54, 55 gefuhrt, von denen die Umlenkrolle 55 auf einer 
Welle 56 drehfest sitzt. Mit den Transporteinrichtungen 53 werden die 
Kuverts 1 senkrecht zur Zufuhrrichtung 39 in die jeweilige Trans- 
port/Aufnahmeeinheit 52 in die VerschlieBeinrichtung 50 transportiert. 
Die Wellen 56 liegen radial zur Drehachse 49 der Ubergabevorrich- 
tung 40. Am radial inneren Ende tragen die Wellen 56 jeweiis ein Ke- 
gelrad 57. Wie die Fig. 4 und 5 zeigen, greifen die in Winkelabstan- 
den von 90° um die Drehachse 49 angeordneten Kegelrader 57 in ein 
gemeinsames Kegelrad 58 ein, dessen Achse mit der Drehachse 49 
der Ubergabevorrichtung 40 zusammenfallt. Dieses Kegelrad 58 sitzt 
auf einer senkrecht zu den Wellen 56 liegenden Welle 59, deren Ach- 
se die Drehachse 49 der Ubergabevorrichtung 40 bildet. Die Welle 59 
wird taktweise mittels Servomotor so angetrieben, daB die Kuverts 
zuverlassig aus den Aufnahmen transportiert werden. 

Die Welle 59 wird mit Abstand von einem Rohr 60 umgeben, das auf 
der vom Kegelrad 58 abgewandten Seite uber die Transporteinrich- 
tungen 53 ubersteht. Die Welle 59 ihrerseits ragt tiber beide Enden 
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des Rohres 60 sowie uber das Kegelrad 58. An ihrem uber dem Ke- 

gelrad 58 liegenden Ende ist die Welle 59 in einem Lager 61 drehbar 

gelagert. Am anderen Ende sitzt auf der Welle 59 drehfest eine Rie- 

menscheibe 66, die uber einen Riemen mit dem (nicht dargestejlten) 
» 

Servomotor antriebsverbunden ist. 

Das Rohr 60 weist mit geringem Abstand axial hintereinander liegen- 
de Langsschlitze 62, 63 auf, uber die in noch zu beschreibender Wei- 
se Luft angesaugt wird, urn mit den Transporteinrichtungen 53 die 
Kuverts festzuhalten und zuverlassig zu transportieren. Das Rohr 60 
umgibt mit Abstand ein Innenrohr 64, das in Hohe der Langsschlitze 
62, 63 des AuBenrohres 60 in Umfangsrichtung sich erstreckende 
Schlitze 65 aufweist. Das AuBenrohr 60 ist an einem (nicht darge- 
stellten) Halter befestigt. 

Auf dem AuBenrohr 60 sind in Winkelabstanden von 90° Arme 67, 68 
befestigt, die radial vom AuBenrohr 60 abstehen und jeweils paarwei- 
se (Fig. 4) vorgesehen sind. Die Arme 67 und 68 liegen mit geringem 
Abstand einander gegenuber und begrenzen Aufhahmen 69 f u r die 
Kuverts 1. Die Arme 68 sind an ihrem radial auBeren Ende stumpf- 
winklig abgebogen, so daB in diesem Bereich die Aufnahmen 69 sich 
radial nach auBen erweitern. Dadurch wird gewahrleistet, daB die 
Kuverts 1 von der Transporteinheit 33 (Fig. 3) zuverlassig in die je- 
weilige Aufnahme 69 der Ubergabevorrichtung 40 transportiert wer- 
den konnen. Die Kuverts 1 liegen in den Aufnahmen 69 am AuBen- 
rohr 60 an. Jede Aufnahme 69 wird an einer Seite von zwei Armen 68 
begrenzt, die in Achsrichtung der Welle 59 mit Abstand voneinander 
liegen (Fig. 5). Die Arme 67, 68 ragen radial uber die Transportein- 
richtungen 53, die sich in Achsrichtung der Welle 59 erstrecken. 

Das Innenrohr 64 ist an seinem benachbart zum Kegelrad 58 liegen- 
den Ende uber wenigstens ein Lager 70, vorzugsweise ein Walzlager, 
gegenuber der zentralen Welle 59 und dem AuBenrohr 60 drehbar 
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gelagert. Die innen liegende Welle 59 mit dem Kegelrad 58 kann urn 
ihre Achse gedreht werden. Da die Kegelrader 57 mit dem gemein- 
samen Kegelrad 58 in Eingriff sind, werden durch Drehen des Kegel- 
rades 58 samtliche Kegelrader 57 und damit die Wellen 56 gedreht. 
Auf diese Weise werden samtliche Transporteinrichtungen 53 in der 
gewunschten Richtung umlaufend angetrieben. 

■ 

Das AuBenrohr 60 ist an seinem vom Kegelradgetriebe 57, 58 abge- 
wandten Ende mit einem Riementrieb 71 verbunden, mit dem das 
AuBenrohr 60 und damit die gesamte Ubergabevorrichtung 40 mittels 
Servomotor taktweise urn die Achse 49 gedreht werden kann. Da- 
durch kann die gesamte Ubergabevorrichtung 40, sobald die Trans- 
porteinheit 33 das Kuvert 1 in die Aufnahme 69 transportiert hat, aus 
der Stellung gemaB Fig. 3 urn 90° im Uhrzeigersinn weitergetaktet 
werden. Dadurch gelangt die das Kuvert 1 enthaltende Aufnahme 69 
in eine vertikale Lage, wahrend sich die nachfolgende Aufnahme 69 . 
im Zufuhrbereich des von der Transporteinheit 33 geforderten nach- 
sten Kuverts befindet. Beim Drehen der Ubergabevorrichtung 40 wal- 

» ... 

zen die Kegelrader 57 auf dem zentralen Kegelrad 58 ab, so daB die 
Transporteinrichtungen 53 entsprechend angetrieben werden und das 
jeweilige Kuvert 1 in Richtung auf die VerschlieBeinrichtung 50 wei- 
tertransportieren. Nach diesem getakteten Drehvorgang wird der 
Riementrieb 71 angehalten. Damit die Kuverts 1 rasch in die Ver- 
schlieBeinrichtung 50 gelangen, wird die Welle 59 drehbar angetrie- 
ben, so daB uber das Kegelrad 58 die Kegelrader 57 und damit uber 

die Wellen 56 die Transporteinrichtungen 53 angetrieben werden. 

> 

^ Das in der Aufnahme 69 befindliche Kuvert 1 wird dadurch von der 
jeweiligen Transporteinrichtung 53 in die VerschlieBeinrichtung 50 
(Fig. 2) transportiert, in der sich eine (nicht dargestellte). Transport- 
einrichtung befindet, mit der die Kuverts weitertransportiert werden. 
Auf diese Weise werden die Ubergabevorrichtungen 40 taktweise ge- 
dreht und die Transporteinrichtung 53 zum Weitertransport der Ku- 
verts 1 angetrieben. 
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Die Transporteinrichtungen 53 sind vorteilhaft Saugbahder, die so 
ausgebildet sind, daB Saugluft uber die Transportbander an die Ku- 
verts 1 gelangt und diese gegen die Transportbander zieht. Da das 
AuBenrohr 60 die Langsschlitze 62, 63 aufweist, die in Winkelabstan- 
den von jeweils 90° vorgesehen sind, werden bei jeder taktweisen 
Drehung der Ubergabevorrichtung 40 um 90° die entsprechenden 
Langsschlitze 62, 63 uber die Schlitze 65 im Innenrohr 64 gedreht. 
Die Saugluft, die uber das Innenrohr 64 erzeugt wird, kann somit nur 
uber die im Bereich der Schlitze 65 befindlichen Langsschlitze 62, 63 
nach auBen zu den entsprechenden Saugbandern 53 gelangen. Die 
ubrigen Langsschlitze 62, 63 des AuGenrohres 60 liegen im Bereich 
auBerhalb der Umfangsschlitze 65 des Innenrohres 64, so daB diese 
Langsschlitze gegenuber dem Innenraum des Innenrohres 64 ver- 
schlossen sind. Die Saugluft kann somit nur uber die oberhalb der 
Umfangsschlitze 65 liegenden Langsschlitze 62, 63 wirken. Auf diese 
Weise ist sichergestellt, daB ein ausreichender Saugdruck in derjeni- 
gen Aufnahme 69 vorhanden ist, in der sich das in die VerschlieBein- 
richtung 50 zu transportierende Kuvert 1 befindet. 

Im Ausfuhrungsbeispiel sind die Aufnahmen 69 der Ubergabevorrich- 
tung 40 in Winkelabstanden von 90° vorgesehen, so daB die Uberga- 
bevorrichtung 40 jeweils um 90° taktweise gedreht wird. So konnen 
nacheinander in die einzelnen Aufnahmen 69 die Kuverts 1 gefordert 
und nach Drehung um 90° durch Betatigen der Transporteinrichtun- 
gen 53 senkrecht zur Zufuhrrichtung 39 (Fig. 3) in die VerschlieBein- 
richtung 50 weitertransportiert werden. Die taktweise Drehung der 
Ubergabevorrichtung 40 und der Antrieb der Transporteinrichtung 53 
kann vorteilhaft auch uberlappend erfolgen. Dies hat den Vorteil, daB 
das am jeweiligen Saugband 53 festgehaltene Kuvert 1 bereits teil- 
weise in der Aufnahme 69 weitertransportiert wird, wahrend die 
Ubergabevorrichtung 40 um 90° weitergetaktet wird. Die Leistung der 
gesamten Kuvertiermaschine wird dadurch erhoht, da infolge der 
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uberlappenden taktweisen Drehung der Ubergabevorrichtung 40 und 
des Antriebes der Saugbander 53 die Kuverts 1 mit sehr geringem 
zeitlichem Abstand nacheinander weitertransportiert werden konnen. 

Die Obergabevorrichtung 40 kann auch weniger als vier Aufnahmen 

* * 

69, aber auch mehr als vier Aufnahmen 69 aufweisen, so da6 der 
Drehwinkel der Ubergabevorrichtung 40 entsprechend unterschiedlich 
ist. Daruber hinaus kann die Ubergabevorrichtung 40 uberall dort 
eingesetzt werden, wo elntsprechendes Gut im Transportweg umge- 
lenkt werden muB. So. kann die Ubergabevorrichtung 40 beispielswei- 
se auch fur Einlagen, wie Blatter oder andere flache Guter, einge- 
setzt werden, die bei ihrem Transport umgelenkt werden miissen. Im 
Ausfuhrungsbeispiel erfolgt die Umlenkung um 90°. Es sind je nach 
Ausbildung der Ubergabevorrichtung 40 auch andere Umlenkwinkel 
moglich. 
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1. Ubergabevorrichtung, vorzugsweise fur Kuvertiermaschinen, die 
um eine quer zur Zufiihrrichtung von Gut, vorzugsweise von Ku- 
verts, liegende Achse drehbar ist und mindestens eine Aufnah- 
me fur das Gut aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ubergabevorrichtung (40) mit 
wenigstens einer Transporteinheit (52) fur das Gut (1) versehen 
ist, mit der das Gut (1) quer zur Zufuhrrichtung (39) weiter- 
transportierbar ist. 

i 

i 

■ ft 

2. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Obergabevorrichtung (40) ei- 
ne zentrale Welle (59) aufweist, mit der die Transporteinheit 
(52) antreibbar ist. 

* 

* 

3. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ubergabevorrichtung (40) 
iiber ihren Umfang verteilt wenigstens zwei, vorzugsweise vier 
Aufnahmen (69) aufweist. 

4. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmen (69) gieich aus- 
gebildet sind. 

5. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 3 Oder 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB jeder Aufnahme (69) eine Trans- 
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porteinheit (52) zugeordnet ist. 

6. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transportrichtung der Trans- 
porteinheit (52) in Richtung der Drehachse (49) liegt. 

7. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transporteinheit (52) wenig- 

• * 

i 

stens ein endlos umiaufendes Transportelement (53) aufweist. 

i mm 

8. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Transportelement (53) uber 
zwei Umlenkrollen (54, 55) gefuhrt ist. 

9. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB die eine Umlenkrolle (54) drehbar 
auf einer Achse sitzt. 

■ 

* 

10. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB die andere Umlenkrolle (55) dreh- 
fest auf einer Welle (56) sitzt. 

11. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Achse der einen Umlenkrolle 
(54) quer von einem AuBenrohr (60) absteht und an ihm befe- 
stigt ist. 

12. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 1 1 , 

» , 

dadurch gekennzeichnet, daB das AuBenrohr (60) die Antriebs- 
welle (59) uber einen Teil ihrer Lange mit Abstand urngibt. 

* i 

13. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb aller Transporteinhei- 
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ten (52) von der zentralen Welle (59) abgeleitet ist. 

14. Ubergabevorrichtung riach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, daB die zentrale Welle (59) uber ein 
Getriebe (57, 58) mit der Transporteinheit (52) antriebsverbun- 
den ist. 

15. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 14, 

dadurch gekennzeichnet, daB. das Getriebe (57, 58) ein Kegel- 
radgetriebe Jst. 

i 

16. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der Welle (56) der Transport- 
einheit (52) ein Kegelrad (57) drehfest sitzt. 

mm 

17. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, daB bei mehreren Transporteinheiten 
(52) die Kegelrader (57) in ein gemeinsames Kegelrad (58) ein- 
greifen. * 

18. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 17, 

dadurch gekennzeichnet, daB das gemeinsame Kegelrad (58) 
drehfest auf der zentralen Welle (59) sitzt. 

19. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB das AuBenrohr (60) auf einem In- 
nenrohr (64) aufliegt. 

20. Ubergabevorrichtung nach Anspruch 19, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Innenrohr (64) mittels eines 
ortsfesten Halters drehfest gehalten ist. 
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21. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Gut (1) in der Aufnahme (69) 
durch Saugkraft am Transportelement (53) gehalten ist. 



22. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB das AuBenrohr (60) fur jedes 
Transportelement (52) wenigstens einen DurchlaB (62, 63) fur 
die Saugluft aufweist. 



23. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 22, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Innenrohr (64) wenigstens ei- 
ne DurchlaBoffnung (65) fur die Saugluft aufweist. 



24. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 1 1 bis 23, 

dadurch gekennzeichnet, daB das AuBenrohr (60) durch einen 
Antrieb taktweise urn seine Achse drehbar ist. 



•« 

25. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 1 1 bis 24, 

■i 

dadurch gekennzeichnet, daB das AuBenrohr (60) abgedichtet 
auf dem Innenrohr (64) aufliegt. 

26. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 22 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Abtransport des Gutes (1) 
aus der Aufnahme (69) das AuBenrohr (60) so gegenuber dem 
Innenrohr (64) drehbar ist, daB der DurchlaB (62, 63) des Au- 
Benrohres (60) mit der DurchlaBoffnung (65) des Innenrohres 
(64) sowie dem jeweiligen Transportelement (63) in Stromungs 
verbindung steht. 



27. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 22 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, daB der DurchlaB (62, 63) ein in 
Langsrichtung des AuBenrohres (60) sich erstreckender Schlitz 
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28. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 23 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die DurchlaBoffnung ,(65) in 
Umfangsrichtung des Innenrohres (64) erstreckt. 

29. , Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 23 bis 28, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Lange der DurchlaBoffnung 
(65) des Innenrohres (64) kleiner ist als der in Umfangsrichtung 
des AuBenrohres (60) gemessene Abstand benachbarter Durch- 
lasse (62, 63). 

30. Ubergabevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (69) von wenig- 
stens zwei Armen (67, 68) begrenzt ist, die im wesentiichen ra- 
dial zum AuBenrohr (60) angeordnet sind. 

31. Verfahren zur Ubergabe von Gut, vorzugsweise von Kuverts, 
insbesondere unter Verwendung der Ubergabevorrichtung nach 
einem der Anspruche 1 bis 30, bei dem das Gut aus einer er- 
sten Lage in eine zweite Lage gedreht wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Gut (1) zumindest wahrend 
eines Teils des Drehvorganges quer zum Drehweg weitertrans- 
portiert wird. 

* 

32. Verfahren nach Anspruch 31 , 

dadurch gekennzeichnet, daB das Gut (1) zumindest wahrend 
eines Teils des Drehvorganges translatorisch weitertransportiert 
. wird. 
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